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前    言 

GB/T ××××《燃气加气站防爆安全技术》分为若干部分： 

——第 1部分：液化石油气（LPG）加气机防爆要求； 

——第 2部分：与液化石油气（LPG）有关的防爆部件和安装要求； 

…… 

本部分为 GB/T ××××的第 2部分。 

本部分按照 GB/T 1.1—2009给出的规则起草。 

本部分由中国电器工业协会提出。 

本部分由全国防爆电气设备标准化技术委员会（SAC/TC9）归口。 

本部分起草单位： 

本部分主要起草人： 
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燃气加气站防爆安全技术 

第 1部分：液化石油气（LPG）加气机防爆要求 

1 范围 

本标准规定了燃气加气站用液化石油气（LPG）加气机的设计、生产、试验和标志等要求。 

本标准适用于设计压力2 500 kPa、管道最大为DN 40、配套容器容积小于2 l的LPG汽车加气站用加

气机。 

本标准不适用于自带一体泵的加气机。 

本标准也包括对多燃料加气机 LPG部件的要求。 
注：民用液化气钢瓶的充装可参考此标准。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。

凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB 3836.1 爆炸性环境 第1部分：设备 通用要求（IEC 60079-0） 

GB 3836.3 爆炸性环境 第3部分：由增安型“e”保护的设备（IEC 60079-7） 

GB 3836.8 爆炸性环境 第8部分：由“n”型保护的设备（IEC 60079-15） 

GB 3836.14 爆炸性环境 第14部分：场所分类 爆炸性气体环境 

GB/T 3836.15 爆炸性环境 第15部分：电气装置的设计、选型和安装（IEC 60079-14） 

GB/T 4208 外壳防护等级（IP代码）(IEC 60529)GB 4943.1 信息技术设备安全要求（IEC 60950-1） 

GB/T 5013.4  额定电压 450/750V及以下橡皮绝缘电缆  第 4部分：软线和软电缆（ IEC 

60245-4:2004） 

GB/T 5023.7 额定电压450/750V及以下聚氯乙烯绝缘电缆 第7部分：二芯或多芯屏蔽和非屏蔽软

电缆（IEC 60227-7） 

GB 50058 爆炸危险环境电力装置设计规范 

GB 50156—2012 汽车加油加气站设计与施工规范GB 5226.1—2008 机械电气安全 机械电气设备 

第1部分：通用技术条件（EN 60204-1） 

GB 25285.1—2010 爆炸性环境 爆炸预防和防护 第1部分：基本原则和方法(EN1127-1)  

GB 25286.1 爆炸性环境用非电气设备 第1部分：基本方法和要求（EN 13463-1） 

GB/T 14048.3 低压开关设备和控制设备 第3部分：开关、隔离器、隔离开关及熔断器组合电器

（IEC 60947-3:2005） 

GB/T 22380.1 燃油加油站防爆安全技术 第 1部分：燃油加油机防爆安全技术要求（EN 13617-1） 

EN 549 燃气器具、设备密封和膜片用橡胶材料（Rubber materials for seals and diaphragms for 

gas appliances and gas equipment） 

EN 837-1 压力计 第1部分：波登管压力计 规格、计量、要求和测试（Pressure gauges, Part 

1: Bourdon tube pressure gauges—Dimensions, metrology, requirements and testing） 

EN 1762 2.5MPA以下液化石油气(LPG)(液相或气相)以及天然气用橡胶软管和软管组件 规范

（Rubber hoses and hose assemblies for liquefied petroleum gas, LPG (liquid or gaseous phase), 

and natural gas up to 25 bar (2.5 MPa)—Specification） 
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EN 13760 轻型和重型车辆LPG自助加注系统 加气枪、试验要求和规格（Automotive LPG filling 

system for light and heavy duty vehicles—Nozzle, test requirements and dimensions） 

3 术语和定义 

下列术语和定义适用于本文件。 

3.1  

液化石油气（LPG） liquefied petroleum gas（LPG) 
在适当的压力和环境温度下，能以液相形式进行储存、处理的石油气体，其主要成分是丙烷、丁烷

及少量的丙烯、丁烯、戊烷和（或）戊烯。 

注：汽车LPG要求见GB 19159。 

3.2  

设计压力 design pressure 

设备设计的压力。 

注：除非另有说明，一般为表压。 

3.3  

限流阀 excess flow valve 

设计结构使其在通过流量大于预设值时自动关闭，保持较小剩余流量，当通过阀门的压差低于某一

数值时重新打开的阀门。 

3.4  

液压减压阀 hydrostatic relief valve 

防止液体压力大于预设值的装置。 

3.5  

剪切阀（冲击截止阀） shear valve (impact check valae) 

通常开启的阀，受冲击或热作用时动作关闭，阻止来自压力源的液流，并且在动作之后持续保持关

闭。 

3.6  

常闭式按钮 dead man’s push button 
手动操作、无闭锁，释放后立即使流量停止的装置。 

注：适用于自助式LPG加汽机。 

3.7  

危险场所 hazardous area 

爆炸性环境出现或预期可能出现的数量达到足以要求对电气设备的结构、安装和使用采取专门措施

的区域。 

3.8  
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安全拉断阀 safe break 

在规定条件及规定的拉力范围内，通过在加汽枪和加汽机之间隔离，减少燃汽泄露和停止燃汽流动

的装置。 

3.9  

加气枪座 nozzle boot 
加注枪不使用时放置的位置，通常为部分封闭结构。 

3.10  

LPG系统 LPG system 
LPG流过的管道、管道配件和部件，包括密封件和衬垫。 

3.11  

断开点 break point 
当用力过度时管道或配件上预计断开的薄弱部分。 

3.12  

观察窗 sight glass 
核查测量系统是否全部或部分充满液体的装置。 

3.13  

格栅 screen 
带孔的外围，可以装饰泵或加气机的外观或提供其它相关辅助功能。 

3.14  

标准温度和压力（STP） Standard Temperature and Pressure 

标准温度和压力一般为15.6 ℃,101.3 kPa绝对值。 

4 要求 

4.1 电气设备 

4.1.1 概述 

电气设备如果符合5.6的要求，认为满足保护接地电路连续性、绝缘和电压的最低电气要求。 

GB/T 3836.15、GB 3836.1、GB 5226.1和GB 4943.1的有关要求应适用。 

4.1.2 电缆绝缘电阻 

加气机内电源应具有断开功能，以便从非危险场所到加气机连接电源的所有电力电缆，能够施加500 

V d.c电压进行绝缘试验（不包括PELV电缆）。 

电气设备允许设计有可拆卸的外罩或盖，以便于手动断开电力电缆。 

手动断开装置应方便指定人员或经过培训人员操作。 

断开装置应保证： 

a) 连接到断开装置上的所有外部电力电缆，能够进行相与接地间及各相间的试验； 
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b) 危险场所内所有加气机电力电缆和设备，能够进行电源电路和接地之间的试验。 

4.1.3 危险场所用电缆 

用于危险场所内的电缆应符合下列要求： 

——GB/T 3836.15和 GB/T 5023.7；或 

——GB/T 3836.15和 GB/T 5013.4；或 

——5.4的要求， 

以确定具有半刚性或坚韧护套的非铠装和/或塑料绝缘电缆，适用于泵、加气机和远距离泵。 

4.1.4 常闭式按钮 

常闭式按钮应符合GB/T 14048.3的规定（见4.4.8） 

4.1.5 绝缘和隔离 

为了避免电源引起电击危险，以及在危险场所能引起点燃火花的非本质安全电源带来的危险，在进

行维修、试验或检查过程中，仍然带电的所有这类电源和导电部件应按照GB 5226.1—2008第6章的要求

进行绝缘或屏蔽，以防止意外接触。 

为了防止加气枪和容器加注管颈之间放电引起点燃，选择的材料和部件应保证加气枪喷嘴和接地之

间电阻小于10
6
Ω。 

电池之类的电源以及在10 s内储能不能降低到0.2 mJ以下的电容器，应视为潜在点燃源，因此应对

其进行绝缘或隔离。 

隔离的措施应符合下列要求： 

a) 所有相导体均应进行隔离；和 

b) 隔离措施应能阻止接触危险场所电气设备外壳内部，并且与危险区域相适应；和 

c) 对于不超过24 V的电源，隔离应符合GB/T 14048.3的要求，或者触点间隙符合GB/T 14536.1

的要求，或者触点之间能通过500 V介电试验；或 

d) 对于超过24 V的电源，所有隔离措施应符合GB/T 14048.3的要求。 

注：中性导体或负极导体宜视为相导体。 

4.1.6 非危险区域内的化学电池 

对加气机显示器或其它设备供电的化学电池可能形成爆炸性环境，自身会形成危险区域。 

因此，电池应置于通风场所。如果电池置于内部无危险区域的壳体内，那么壳体上部和下部都应开

设通风排气孔，外壳防护等级应不高于IP33。 

任何电池元件或半组装式电池应安装在有上、下通风排气孔的外壳内，外壳防护等级应不高于IP33。 

电池和其外壳的结构应符合GB 3836.3—2010第5章有关气体扩散及电池连接方法的规定。符合性应

按照制造厂的声明进行验证。 

这些规定仅适用于电池和电池组，不适用一次性放电的原电池。 

4.2 设计 

4.2.1 设计压力 

对于承受LPG压力的部件，设计压力至少应为2 500 kPa。 

4.2.2 设计温度 

最高设计温度应为＋40 ℃。 
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最低设计温度应为－20 ℃。 

如果设计温度需要超出上述范围，制造商应证明设计适用于该温度，并且应按照第8章进行标志。 

4.2.3 材料 

与LPG接触的材料应与车用LPG兼容。 

暴露于腐蚀条件的材料应具有防腐性能，或者应有防腐措施。 

注：可采用符合EN 13175要求的材料。 

部件制造商应保留承压部件制造材料的下列记录，并且有要求时应提供： 

——化学分析证书； 

——机械特性数据； 

——金相试验、机械试验和分析结果。 

与LPG接触的所有弹性材料应与LPG兼容，并且应不会变形、变硬或者与其他部件粘附，损坏这些部

件的功能。选择非金属材料的指南参见ISO 11114-2。橡胶材料应符合EN 549的要求。 

部件制造商应保存受压部件制造材料的标识和追溯体系。 

4.2.4 压力计 

如果配有压力计，压力计应符合EN 837-1的要求。 

4.2.5 液体集聚 

液相LPG能够集聚的地方，应采取措施防止压力超过LPG系统设计压力。 

4.2.6 接合面 

除焊接接合面之外，所有其他接合面都应进行检查。 

加气机内部的管道连接处不应出现不可接受的机械应力。 

接合面的数量应尽可能少。 

4.2.7 密封件和衬垫 

密封件和衬垫应与车用LPG兼容。 

4.2.8 观察窗 

如果安装观察窗，视油器应有足够的强度，并应按照5.2进行试验。 

4.2.9 LPG系统 

液相或气相LPG流过的管道和管道配件，制造材料应： 

——与车用 LPG兼容； 

——不会直接引起火灾； 

——材料使用场所的外部环境条件不应降低其性能。 

选材指南参见ISO 11114-1和/或ISO 11114-2。 

LPG系统的管道和管道配件，设计和安装应符合有关标准的要求，如EN 13480第1～5章的要求。 

4.3 防爆措施 

4.3.1 概述 

防爆措施参见附录A。 
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用于危险场所的设备、部件及保护系统，至少应符合GB 3836.1及GB 25286.1规定的ⅡA类、温度组

别T3的要求。 

4.3.2 避免或减少点燃源 

4.3.2.1 概述 

用于潜在爆炸性环境中的所有电气和非电气设备和部件，应符合按照优良工艺实践设计和制造，并

且应符合Ⅱ类设备的要求，保证不会出现GB 25285.1中5.3规定的任何点燃源。为了对设备进行分类，

应进行GB 25286.1中5.2规定的点燃危险评定。 

电气和非电气设备的所有金属部件应接地和互连，避免出现危险静电电荷。 

注：关于静电的更多资料参见GB/T 3836.×爆炸性环境 静电危害 指南。 

4.3.2.2 电气设备 

安装在1区危险场所的电气设备，应满足GB 3836.1的要求。GB 3836.1可被GB/T 3836.2、GB 3836.3、

GB 3836.4、GB/T 3836.5、GB/T 3836.6、GB/T 3836.7、GB 3836.9、GB/T 3836.18补充和修改。 

安装在2区危险场所的电气设备，应满足GB 3836.1和GB 3836.8的要求。危险场所的电气安装应符

合GB/T 3836.15的要求。 

4.3.2.3 非电气设备 

安装在潜在危险场所的非电气设备，应满足GB 25286.1的要求，适用时，也应符合具体防燃类型的

标准。 

用于2区的设备在正常运行时不应含有有效点燃源。 

用于1区的设备在可预见的故障条件下或者罕见故障条件下不应含有有效点燃源。 

4.3.3 限制爆炸性环境的结构措施 

4.3.3.1 本标准中考虑的危险场所仅指由露天场所（户外有顶棚）的单个LPG加气机形成的危险场所，

见附录B。 

4.3.3.2 危险场所是在加汽机内部及其周围形成的，危险场所区域划分应符合GB 50156—2012第C.0.6

条要求，以及GB 50058、GB 3836.14、GB/T 3836.15相关要求。需要用1型或2型油气屏障限制危险场所

时，设计应符合附录C的要求。如果渗透率小于0.1 g/(m
2
·d)，隔离壁划分为非渗透型。 

注：对于不符合5.2.1.1情况或系统设备部件的相关间距、防护等结构要求不能满足本标准要求的环境场所，将可

能导致危险区域扩大或危险区域等级提高，这时宜按照GB 3836.14和GB/T 3836.15进行危险场所划分和设备选

型及安装。
 

4.3.3.3 危险区域内的外壳： 

a) 如果全部在2区内，应符合GB 3836.1；或者 

b) 最小通风能力应使外壳的呼吸区面积至少80％在非危险区，并且应符合4.4.4从外壳内部向非

危险区的通风要求。 

当外壳的通风能力使外壳的呼吸区面积在非危险场所中的面积小于80％时，外壳应符合GB 3836.1

的规定。 

4.3.3.4 加气机LPG外壳内部应认为是1区，或者按照GB 3836.14确定分区。 

4.3.3.5 外壳外部的危险区域按照下列要求确定： 

a) 用于限制1区的外壳防护等级至少应为IP23，在其外部周围存在2区，该区域可使用EPL Ga级、

EPL Gb级或EPL Gc级设备，其范围应符合4.3.3.2的规定； 

b) 用于限制1区的外壳防护等级至少应为IP54，在其外部周围存在2区，该区域可使用EPL Ga级、
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EPL Gb级或EPL Gc级设备，其范围见图C.2，其中水平各方向及下至地面的2区范围应符合

4.3.3.2的规定； 

c) 于限制1区的外壳防护等级至少应为IP67，在其外部周围存在2区，该区域可使用EPL Ga级、EPL 

Gb级或EPL Gc级设备，其范围见图C.1，其中水平各方向及下至地面的2区范围应符合4.3.3.2

的规定。 

4.3.3.6 连续不渗漏的壁（定义为0.2 g/(m
2
·d)？？）应能隔离危险场所。 

4.3.3.7 加气枪不使用时，应采用附录B的场所分区。 

4.4 结构 

4.4.1 机械强度 

4.4.1.1 安全拉断阀 

加气枪和加气机之间应配置安全拉断阀连接。 

正常使用位置安装的装置应断开，使两端都关闭。除非经过危险评定，否则应安装在没有施加力矩

的位置。应按照5.7进行试验。 

如果安全拉断阀被设计成锚固到加机或地面上，锚固应该能承受750 N的力。 

4.4.1.2 剪切阀/断开点 

油气返回管道应有保护措施，防止管道破裂时LPG从管道泄露到环境中。 

输送LPG的液体管道应有保护措施，保证管道破裂时液体自动停止流动。可在断开点装配限流阀、

剪切阀或采用其他合适的方法实现这一功能。 

剪切阀应按照5.8进行试验。 

剪切阀或断开点应刚性固定到加气机和地面上。加气机应提供安装到底座或其他基础上的方式。 

4.4.2 外壳 

加气机外壳应对内部设备提供机械保护。 

承压系统的部件不应构成外壳的一部分。 

可能触摸到的表面不应有锋利边缘。 

4.4.3 稳定性 

当按照5.5进行试验时，如果符合下列要求，认为加气机具有足够的稳定性： 

——不应脱离基座； 

——不应承受灾难性故障；和 

——不应降低电气安全。 

4.4.4 通风 

局部位于危险场所的外壳，在外壳下部非危险区域至少应提供10 mm
2
分布合理的对流通风。 

加气机LPG系统的液压外壳内部应对流通风，通风孔的总有效面积应不小于8 000 mm
2
，或者是加气

机底座上LPG系统外壳内部最大水平截面积3.5％中的较大者。上述最小通风面积至少50％应在外壳下

部，并且总的最小通风面积应在外壳相对侧面分布，面积比约在0.9～1.1之间。 

应避免油气聚集。 

4.4.5 输送软管箱 
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输送软管箱应符合EN 1762的要求。 

软管的长度应不超过7 m，液体最大容量为1.5 l。 

4.4.6 加气枪 

如果配有加气枪，仅应在连接到加注接受装置后，加气枪才能打开，与加注接受装置断开之前，加

气枪应自动关闭。加气枪应符合EN 13760要求。 

4.4.7 加气枪座 

加气枪座应能与加气机外部通风。 

4.4.8 控制装置 

对于自助加气机，应采取措施，确保只有按压常闭式按钮才能开始加注和持续加注。松开按钮后应

立即停止LPG流量。 

注：在有人员看管加注时，可采取其他措施起动和保持加注，但是要确保达到等效安全水平。 

5 型式试验 

5.1 概述 

应按顺序进行5.2至5.8的所有试验。 

所有试验应在标准温度和压力条件下进行，另有说明的除外。 

5.2 观察窗试验 

5.2.1 冲击试验 

5.2.1.1 试验程序 

试验应按照GB 3836.1中对有或无保护罩透明部件的Ⅱ类设备要求进行。 

对无保护罩的观察窗冲击能量为4 J。 

对有保护罩的观察窗冲击能量为2 J。 

试验之后，用肉眼检查损坏情况，并作记录。 

5.2.1.2 试验说明 

试验之后观察窗应无可见裂缝。 

5.2.2 压力试验Ⅰ 

5.2.2.1 试验程序 

进行5.2.1的试验之后，观察窗以正常方式与其安装部件装配在一起，应承受3倍设计压力，历时

（
5

060+
）s。（

5
060+
）s结束后释放压力。试验用液体可以是水或其他合适的液体。 

试验之后用肉眼检查损坏情况，并作记录。 

5.2.2.2 试验说明 

试验之后观察窗应无可见裂缝。 
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5.2.3 压力试验Ⅱ 

5.2.3.1 试验程序 

进行5.2.2的试验之后，观察窗以正常的方式与其安装部件装配在一起，应承受1.5倍设计压力，历

时不少于（
5

060+
）s。试验用液体可以是水或其他合适的液体。 

试验之后用肉眼检查损坏情况，并作记录。 

5.2.3.2 试验说明 

试验之后观察窗应无可见裂缝。 

5.3 LPG系统压力试验 

5.3.1 压力试验Ⅰ 

5.3.1.1 试验程序 

LPG系统应按下列方法试验： 

——软管端部堵塞，在环境温度下对系统施加 3倍的设计压力，时间不少于（
5

060+
）s，试验介质

可以是水或其他合适的液体； 

——在生产商声明的最低温度±2 ℃时重复上述试验； 

——试验之后用肉眼检查 LPG系统损坏情况，并作记录。 

5.3.1.2 试验说明 

如果没有出现灾难性故障如破裂，则LPG系统通过试验。 

5.3.2 压力试验Ⅱ 

5.3.2.1 试验程序 

LPG系统应按下列方法试验： 

——软管端部堵塞，在环境温度下对系统施加 1.5倍的设计压力，时间不少于（
5

060+
）s，试验介

质可以是水或其他合适的液体； 

——试验之后用肉眼检查 LPG系统损坏情况，并作记录。 

5.3.2.2 试验说明 

如果没有出现可见泄露，则LPG系统通过试验。 

5.4 危险场所用电缆试验 

5.4.1 概述 

不符合GB/T 3836.15和GB/T 5023.7或者GB/T 3836.15和GB/T 5013.4要求的电缆，应承受GB/T 

22380.1规定的试验。 

应采用下列溶剂进行试验： 

——甲醇； 
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——乙醇； 

——车用 LPG或者己烷或者戊烷。 

5.5 稳定性试验 

5.5.1 试验程序 

加气机应按制造商的说明书安装并输送车用LPG。 

经过软管施加的力在50 s到70 s间逐渐上升至500 N，保持120 s到130 s。力的作用方向使其相对

固定支座产生最大弯曲力矩。 

观察加气机发生的情况并记录结果。 

5.5.2 试验说明 

如果加气机满足4.4.3的要求，试验通过。 

5.6 电气试验 

5.6.1 接地保护电路的持续有效性 

5.6.1.1 试验程序 

试验方法见GB 5226.1中18.2的规定。 

对每种连接试验时间应进行10 s。 

在主PE接线端和组成保护接地电路的各种金属部件如机架等之间进行试验。 

5.6.1.2 试验说明 

测量点与主PE端之间的电阻应≤0.1 Ω（电压降为1 V），加气机应认为合格。 

5.6.2 绝缘电阻试验 

5.6.2.1 试验程序 

电阻试验应按照GB 5226.1—2008的要求进行。 

试验方法按照GB 5226.1—2008中18.3的规定。 

5.6.2.2 试验说明 

如果绝缘电阻符合表1的要求，加气机通过试验。 

5.6.3 电压试验 

5.6.3.1 试验程序 

电压试验应按照GB 5226.1—2008的要求进行。 
试验方法按照GB 5226.1—2008中18.4的规定。 
在电源连接端与PE端之间施加50 Hz、1 000 V电压，历时1 s。合格判据见表1。 

5.6.3.2 试验说明 

如果绝缘符合表1的要求，加气机通过试验。 

5.6.4 功能试验 
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应按制造商规定的技术要求对电气设备的功能进行试验。对与功能有关的安全性能应特别注意。 

5.7 断开连接（安全断开）运行试验 

5.7.1 试验程序 

应在一个未加压的软管和一个施加设计压力的软管上进行试验。 

5.7.2 试验说明 

如果满足下列要求，加气机合格： 

——施加的力在 200 N和 500 N之间装置断开；和 

——两部分的阀门在下流方向和上流方向都自动断开液体流动。 

5.8 剪切阀/断开点运行试验 

5.8.1 试验程序 

应在一个未加压的软管和一个施加设计压力的软管上进行试验。 

5.8.2 试验说明 

如果满足下列要求，加气机合格： 

——施加的弯曲力矩在 200 N·m和 600 N·m之间装置断开；和 

——两部分的阀门在下流方向和上流方向都自动断开液体流动。 

6 生产试验 

制造完成之后，应在每一台加气机上进行6.1和6.2规定的生产试验。 

6.1 电气试验 

应按照GB 5226.1—2008进行表1列出的试验。 

 

表 1 例行电气试验 

试验 要求 试验方法 

接地保护电路的连续性 电阻应不大于 0.1 Ω 5.6.1 

绝缘电阻 绝缘电阻应不小于 1 MΩ 5.6.2 

电压试验 在 Uac＝1 000 V时绝缘不击穿  5.6.3 

功能试验 按制造商技术要求功能正常 5.6.4 

加气枪管对地防静电接接地电阻 绝缘电阻应小于 1 MΩ 低电压欧姆表 

 

6.2 加气机 LPG系统试验 

6.2.1 概述 

每一台加气机均应承受下列试验，并确保无泄漏。 

6.2.2 试验程序 
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6.2.2.1 进行a）或b）项试验： 

a) 隔离LPG系统包括任何易受压力的仪器，打开所有阀门，去掉液压减压阀，用合适的介质对系

统的所有部分增压至设计压力的1.1倍。采用精度为±10 kPa的测压设备，记录初始压力。至

少在15 min后再次测量并记录压力。 

b) 隔离LPG系统包括任何易受压力的仪器，打开所有阀门，去掉液压减压阀，用合适的介质对系

统的所有部分增压至液压减压阀孔压力的0.9倍。采用精度为±10 kPa的测压设备，记录初始

压力。至少在15 min后再次测量并记录压力。 

6.2.2.2 降低LPG系统所有部分的压力至工作压力。保持该压力至少20 s。 

6.2.3 试验说明 

如果满足下列要求，加气机合格： 

——对于 6.2.2.1的试验，记录的初始压力超过最终压力不大于 50 kPa；和 

——对于 6.2.2.2的试验，无泄漏。 

7 文件 

7.1 概述 

制造商应提供警示标志。 

7.2 随机文件 

制造商应提供加气机安装、操作及维护的安全使用说明书。使用说明书要同时兼顾设备最终用户和

加气站人员的需要。 
按照GB 5226.1—2008中0类或1类执行停止功能的指南，应在制造商文件中给出。 

制造商应提供符合GB 3836.14的危险区域划分类型和范围的图纸。 

某些安装型式，胶管不用时可以拖在地面上。制造商应在产品说明书中说明如何防止这些胶管受损

坏。 

建议文件中应给出下列警示标志： 

“对设备的任何改动都可能导致设备的合格证失效。如果计划对电气装置和/或设备进行任何改动，

建议查阅取证文件和制造商的说明书。” 

制造商文件宜给出最低照明亮度的建议。 

注：安装要求的信息也见GB/T ××××.2。 

8 标志和符号 

8.1 用户标识 

应在加气机适当位置标注下列对用户的附加信息： 

——基本操作指示； 

——警示标志（图标）。 

这些信息应容易理解，不引起歧义。可能的情况下图标应优先于警示文字。 

8.2 基本标志 

加气机标牌应具备下列最基本的标志内容： 
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——制造商的名称和地址； 

——符号 Ex及防爆标志、防爆合格证编号； 

——出厂日期； 

——产品型号规格； 

——序列号，如果有； 

——国家标准编号； 

——设计标准：GB/T ××××.1。 

——超过温度范围－20 ℃～＋40 ℃时的环境温度； 

直接印刷到加气机上的信息应在设备的整个使用寿命中永久不退。
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附 录 A 

（资料性附录） 

防爆设备的有关资料 

GB 25285.1对可能导致爆炸的危险情况规定了鉴别方法，标准详细介绍了设计和结构方面达到安全

要求的措施、设备类别和区域划分的关系，以及不同区域中选用的设备。 

GB 3836.14标准给出了运用通风对气体和蒸气危险场所进行控制和分类的要求；GB/T 3836.15给出

了设备选型和安装要求,GB/T 3836.16给出了设备检查和维护要求，GB 50156—2012给出了油站设计与

施工规范，GB 50058对区域的隔离等给出了要求。 

设备宜按GB 25285.1规定的不同类别、GB 3836系列标准的相关规定和表A.1进行评定。 

EPL Ga级设备：该类设备用于由气体和空气或薄雾混合物（或空气/粉尘混合）形成的爆炸性环境

连续出现、长时期出现或频繁出现的场所。 

注： 通常适用于0区、1区或2区危险场所。 

EPL Gb级设备：该类设备用于由气体、蒸气或薄雾（或空气/粉尘混合物）形成的爆炸性环境可能

出现的场所。 

注： 通常适用于1区或2区危险场所。 

EPL Gc级设备：该类设备用于不可能出现气体、蒸气或薄雾（或空气/粉尘混合物）形成的爆炸性

环境的场所，如果出现也是偶尔发生并且是短时间存在的场所。 

注： 通常适用于2区危险场所。 

表 A.1标准允许的防爆型式 

防爆型式 符号 标准 区域 

   0 1 2 

隔爆外壳 Ex d GB 3836.2 — 允许 允许 

增安型
a 
 Ex e GB 3836.3 — 允许 允许 

本质安全型 Ex ia GB 3836.4 允许 允许 允许 

本质安全型 Ex ib GB 3836.4 — 允许 允许 

本质安全型 Ex ic GB 3836.4 — — 允许 

正压外壳 Ex px GB/T 3836.5 — 允许 允许 

正压外壳 Ex py GB/T 3836.5 — 允许 允许 

正压外壳 Ex pz GB/T 3836.5 — — 允许 

液浸型 Ex ob GB/T 3836.6 — 允许 允许 

液浸型 Ex oc GB/T 3836.6 — — 允许 

充砂型 Ex q GB/T 3836.7 — 允许 允许 

“n”型 
Ex nA、Ex nC、

Ex nR、Ex nL 
GB 3836.8 — — 允许 

浇封型 Ex ma GB 3836.9 允许 允许 允许 

浇封型 Ex mb GB 3836.9 — 允许 允许 

浇封型 Ex mc GB 3836.9 — — 允许 

本质安全电气系统 Ex i GB/T 3836.18  允许Ex ia部分 
允许Ex ia、Ex 

ib部分  

允许Ex ia、Ex 

ib和Ex ic部分  
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EPL Ga级设备通用要求  — GB 3836.20 允许 允许 允许 

特殊型 Ex sa GB/T 3836.24 允许 允许 允许 

特殊型 Ex sb GB/T 3836.24 — 允许 允许 

特殊型 Ex sc GB/T 3836.24 — — 允许 

a 
GB/T 3836.15中给出了“Ex e”型电气设备用于1区时的相应要求。 
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附 录 B 

（规范性附录） 

加气机内及相邻区域危险场所分类 

 

 

注：若附录B所述的加油枪区域已被4.3.3.2或4.3.3.5所述的2区覆盖，则其危险区域划分范围宜同时符合4.3.3.2

或4.3.3.5的要求。 

B.1 加气枪区域—仅释放油气 

加气枪安装在外壳外部并且距加气机外壁大于50 mm处，如果外壁在位于距加气枪口水平200 mm内，

垂直向上50 mm，见图B.1和B.2。 

单位为毫米 

 
1——加气枪； 

1区：EPL Ga级或 EPL Gb级设备； 

2区：EPL Ga级、EPL Gb级或 EPL Gc级设备。 

图B.１ 加气枪位置在外壳外部和下部（50mm＜与外壳间距≤200mm） 
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图B.2所示是加气枪高于外壳顶部和IP54外壁的情况。 

单位为毫米  

1——加气枪； 

1区：EPL Ga级或 EPL Gb级设备； 

2区：EPL Ga级、EPL Gb级或 EPL Gc级设备。 

图B.2 加气枪位置在壳体外部上方（50mm＜与外壳间距≤200mm）
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B.2 加气枪座区域 

单位为毫米 

 

1——加气枪座。 

1区：EPL Ga级或 EPL Gb级设备； 

2区：EPL Ga级、EPL Gb级或 EPL Gc级设备。 

图B.4 加气枪座区域，正视图 
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附 录 C 

（规范性附录） 

油气屏障的分类 

C.1 概述 

C.1.1  所有对IP54防护等级的要求，是指GB/T 4208中IP54 2类的要求。图C.1～C.2所示的IP等级，是

限定危险场所范围所必需的。仅应在油气屏障之间不可能出现压差时，图C.1～C.2适用。 

C.1.2  采用C.2和C.3规定的原理，油气屏障可用于任何平面。 

C.1.3  1型或2型油气屏障应能隔离1区。 

C.2 1型油气屏障 

有一个隔离壁且符合GB/T 4208的IP67防护等级，为1型油气屏障，见图C.1。 

C.3 2型油气屏障 

有两个隔离壁且每一个壁都符合GB/T 4208的IP54防护等级，同时有不小于20 mm的空气间隙，为2

型油气屏障。 

空气间隙应设计成没有油气聚集的结构。 

如果通过空气间隙的气流被电缆、格栅或其他物体限制，则空气间隙的实际有效宽度应大于20 mm。

如果空气间隙有障碍，则在所有情况下实际的最小对流通风截面至少为L×20 mm，其中L是油气屏障对

流通风截面的最大长度。 

有障碍物情况下，空气间隙的实际宽度d(mm)用下列公式（C.1）计算： 
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式中： 

s——是指对流通风截面中障碍物（电缆，螺栓等）的平均累计宽度值； 

L——是指油气屏障对流通风截面的最大长度； 

AF——格栅系数：空气间隙一个格栅面的总面积除以该格栅面上所有孔的总面积。 

格栅孔的直径或格栅孔隙的宽度至少为5 mm。 

见图C.3～C.6。 

C.4 典型油气屏障 

 

 

 

 

单位为毫米 
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1区：EPL Ga级或 EPL Gb级设备； 

2区：EPL Ga级、EPL Gb级或 EPL Gc级设备。 

图C.1 1型水平油气屏障 

单位为毫米 

 

1区：EPL Ga级或 EPL Gb级设备； 

2区：EPL Ga级、EPL Gb级或 EPL Gc级设备。 

图C.3 2型水平油气屏障 
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